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Combi F1 je uredaj za izradu fleksografske Stamparske forme. Combi F1 se koristi u skladu sa potrebama GRID

laboratorije, kao sredstvo u odrZavanju vezbi u toku nastave, odrZavanju prakticne nastave kao i u eksperimen-
talne svrhe.

Slika 1. Masina za izradu fleksografske forme

1- Glavni prekidac

2- Prekida€ u slucaju opasnosti

3- Komande i ispiranje

4- Kompjuter osvetljivaca i suSionice

5- LED diode ulaska ploce

6- Ulagat ploca

7- Povlakat za transport ploce

8- Brava za vrata

9- Vrata odeljka za temperiranje rastvora

10- Vrata odeljka za pumpe

11- Vrata odeljka rezervoara rastvora

12- Tabla sa konekcijama

13- Ladica sa lampama osvetljivanja

14- LED diode lampi za osvetljivanje

15- Ladica osvetljivanja sa vakuumom

16- Ladica za naknadno osvetljivanje i UVC lampe
17- LED diode lampi za naknadno osvetljavanje
18- LED diode UVC lampi

19- Ladica za naknadno osvetljavanje i UVC
20- Ladica susionice

21- Podesive noge

22- Tabla kompjutera

23- Zavrtnji za otvaranje kompjuterske table
24- Poklopac sistema za razvijanje

25- Brava poklopca

Qﬁr@ é | é} r 4 26- Sigurnosna kada za rastvor

Slika 2. llustracija masine za izradu fleksografske forme



77 2 OBAVEZE OPERATERA NA MASIN|

= Operater mora biti stru¢no obucen za bezbedan rad na masini

= Operater je obavezan da u potpunosti procita i razume uputstvo za upotrebu koje je dato od strane
proizvodaCa masine

= Masinu je potrebno koristiti iskljucivo prema smernicama i tehnickim mogucnostima koje su
odredene od strane proizvodaca
Upotreba masine je dozvoljena samo uz strogi nadzor strucno osposobljenog lica u laboratoriji

77,7/ 3 KONTROLA MASINE PRE PUSTANJA U RAD

= [zvrsiti vizuelnu kontrolu radnih povrsina pre pokretanja masine
[zvrsiti pregled bezbednosnih elemenata primenjenih na masini pre pustanja u rad
Proveriti pokretne delove masine i obezbediti neometan hod

= Postaviti maSinu u skladu sa minmalnim i maksimalnim rastojanjima.

= [zvrsiti proveru napunjenosti rezervoara sa zasiCenim i sa svezim rastvorom

= Masina mora da radi u provetrenoj prostoriji da bi se izbegla koncentracija isparenja rastvora,
narucito kada je masSina u radu.

Instalirati ventilator koji isparenja odvodi izvan radne prostorije.
Svi metalni delovi koji nisu u strujnom kolu moraju biti uzemljeni - nulovani

77 4 PUSTANJE MASINE U RAD | RAD NA MASINI

= Masina je podeljena na dva zasebna dela: deo za osvetljavanje i suSenje i deo za razvijanje.
UkljuCivanje masine se vrsi prebacivanjem glavnog prekidaca ON/OFF na poziciju ON.

W 41. DEO MASINE ZA OSVETLJAVANJE | SUSENJE

= UkljuCivanje dela masine za osvetljavanje i suSenje se vrsi pritiskom na taster

1- Glavni prekidac

6 5 2 @G 2- Numericka tastatura
3- Cuvanje podataka
"‘(3 4~ Pozivanje programa
5- Kontrola zagrevanja susionice
c sTART] ) 6- Displej temperature
@ @] @@j@ 7- Taster za odbrojavanje susenja u svakoj ladici
B @@@@ 8- Displej vremena
9- Prekidac za pumpu
B 2 @@ 10- Displej vrednosti vakuuma
B o 11- Taster vremena predosvetljavanja
nin 12- Displej vremena predosvetljavanja
13- Taster vremena osvetljavanja
= QJ A @ 14- Displej vremena osvetljavanja
15- Taster vremena naknadnog osvetljavanja
16- Displej vremena naknadnog osvetljavanja
@ é ©) 17- Taster UVC vremena osvetljavanja
18- Displej UVC vremena osvetljavanja
PREDOSVETLJAVANJE

Staviti ploCu u fioku za predosvetljavanje/glavno osvijetljavanje sa donjom stranom ploce okrenu-
tom na gore, zatvoriti i pritisnuti START 11.

= DISPLEJ 12 Ce pokazati odbrojavanje do postavljenog vremena dok se na displeju ne pojavi rec END.
OSVETLJAVANJE

= Postaviti plocu u fioku za predosvetljavanje/glavno osvijetljavanje, preko ploce poziconirati film,
film, prevuci vakuum folijom, ukljuCuti vakuum i proveriti na displeju 10 da li je vakuum dostigao
maksimalnu vrednost (-65 bara namanje).

= Zatvoriti ladicu i pritisnuti START 13. DISPLEJ 14 Ce pokazati odbrojavanje podeSenog vremena dok
se na displeju ne pojavi rec END.

= Naknadno-osvetljavanje i uvc osvetljavanje

= Postaviti ploCu u fioku za naknadno osvetljavanje, zatvoriti i pritisnuti START 15. DISPLEJ 16 ce

pokazati odbrojavanje postavljenog vremena naknadnog UVA osvetljavanja dok se na displeju ne
pojavi re¢ END.



Pritisnuti START 17. DISPLEJ 18 ¢e pokazivati odbrojavanje podeSenog naknadnog UVC osvetlja-
vanja dok se na displeju ne pojavi rec END.
SUSENJE

= Savetuje se da se pritisne START 5 kada se ukljuCuje masina tako da susac ima vremena da
postigne podesenu temperaturu (uvek prikazanu na displeju 6). Svaka od & fioke za suSenje
ima svoj broja¢ vremena susenja.
Postaviti plocu u prvu slobodnu ladicy, i pritisnuti odgovarajuci taster START 7.
DISPLEJ 8 ce pokazati odbrojavanje postavljenog vremena. Zvucno upozorenje Ce obavestiti da
je vreme suSenja gotovo, pritisnuti bilo koji numericki taster 2 za povratak.

77, 42 DEQO MASINE ZA RAZVIJANJE:

= UkljuCivanje dela masine za razvijanje se vrsi pritiskom na taster
Pozvati odgovarajuci program razvijanja i pritisnuti START.

= Ucvrstiti probuSenu i osvetljenu plocu na nosac.

= Proveriti da li sigurnosne LED diode, iznad ulagaca ploce svetle zeleno. Paznja: ako je svetlo
crveno sacCekati dok se ne promeni u zeleno.

= Ubaciti nosac sa ploCom na ulagac izmedu ulaza i hvataljke.
Nosac plocCe je automatski zakacen i proces razvijanja pocinje.
Zvucni alarm ce obavestiti da je razvijanje zavrseno.

= Da bi se zaustavio alarm, pritisnuti bilo koji od numericnih tastera na tastaturi.

= Kada je ploca u potpunsti usla u deo za razvijanje, LED diode e postati zelene i nova plocCa
mozZe da se postavi na ulagac.

7,/ 5 OBUSTAVLJANJE RADA MASINE

= Pri zavrSetku rada proveriti radne povrsine masine
= Glavni prekidac ON/OFF prebaciti na poziciju OFF

7/ 6 MERE BEZBEDNOSTI PRI RADU

Pre poCetka rada obaviti sve obaveze, mere i postupke iz tacke 2. i 3. ovog uputstva
= Na masini nije dozvoljen rad viSe osoba istovremeno
= Ne vrsiti modifikacije na masini
= Promena alata mora biti obavljena prema uputstvu proizvodaca
= U slucaju neispravnosti masine prekinuti sa radom i zatraziti strucnu pomoc

7/, 7. ODRZAVANJE MASINE

Deo za osvetljavanje i suSenje:
= svakih 400/500 sati zameniti lampe i startere glavnog osvetljavanja.
= svakih 600/700 sati zameniti lampe i startere naknadnog UVA osvetljavanja
svakih 800/1000 sati zameniti UVC lampe i startere
svakih 1000/1200 sati zameniti grejace dela za suSenje
= svakih 500/600 sati proveriti i podmazati nosace fioka za osvetljivanja.
Svakih 2000 sati (vise od 6000 izradenih ploca) potrebna je generalna inspekcija za:
= proveru istroSenosti svih ventilatora za hladenje, i njihova zamena ako je potrebno.
= proveru istroSenosti elektricnih delova, zamena ako je potrebno
zamena relejne table (elektromagnetnog prekidaca)
Deo za razvijanje:
= svakih 300 ploca ocistiti filter rastvora za razvijanje
= svakih 700 ploca ocistiti i okrenuti valjkaste Cetke
= svakih 1000 ploca zameniti prekrivac valjaka rastvora. Zameniti tkaninu sa izlaznog dela
ploCe. Provriti i oCistiti spoljasnji filter od mogucih polimernih ostataka. Proveriti zategnutost
lanaca za pogon (pokretanje). Proveriti stanje i zategnutost kai$a za razvijanje.
Ukloniti i oCistiti kontrolnu grupu zasic¢enosti rastvora.



svakih 300 ploca proveriti hod svih nosaca, zameniti kruZzne Cetke i kaiSeve.

Svakih 6000 ploca:

potreban je generalni pregled istroSenosti svih nosaca i njihova zamena, ukoliko je potrebno
potrebna je zamena svih Cetki

potrebna je zamena svih kaiSeva

potrebna je zamena senora koji kontrolisu crveno/zelenu LED diodu ulaganja ploce
potrebna je zamena table elektromagnetnog prekidaca

potrebno je uklanjanje i CiScenje svih solenoidnih ventila i pumpi i zamena zaptivaca.

Pravilno i redovno odrzavanje masine ima za cilj povecanje njenog veka trajanja.

Masinu moze odrzavati, popravljati i podeSavati samo strucno i ovlasceno lice.

Radnik koji radi na odrzavanju, popravci i podeSavanju masine ne sme proizvoljno menjati
delove masine, menjajuci mu tako osobine i funkciju.

Pre pristupanja CiS¢enju, popravkama i dugotrajnim prekidima, dovod elektricne struje mora
se iskljuciti na mestu prikljucka na elektricnu mreZu.

Manje smetnje mogu se otkloniti u toku rada samo ukoliko se nisu javile u opasnim prosto-
rima, odnosno u prostorima opasnih kretanja alata.

Redovno odrzavanje obuhvata znatan broj radova i aktivnosti, a najznacajnije medu njima su
sledece:

Redovno i pravilno podmazivanje pogonskih prenosnih mehanizama, leZaja i vodica

Kontrola stanja radnih alata i bezbednosnih uredaja

Kontrola ispravnosti rada i delovanja prekidaca, tastera i poluga, kao i kontrola rada signalnih
i mernih uredaja.

Cis¢enje senzora potrebnih za normalno funkcionisanje masine



