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KONSTUKCIJA MASINA ZA SITO STAMPU

Masine i uredaji u sito Stampi
Masine i uredaji u sito Stampi prema konstrukciji se dele na:

- Masine sa ravnom podlogom (flat bed) — okvir sa zategnutom mrezom
i podloga se nalaze u istoj ravni sa podlogom ili vakuumskim stolom.
Na slici 65 je ilustrovan osnovni koncept masine sa ravnom podlogom.

- Masine sa cilindricnom podlogom — mreZza i podloga prelaze preko ro-
tirajué¢eg cilindra i na taj nain ostvaruju potreban pritisak za prenos
boje. Na slici 66 je prikazan osnovni koncept masine sa cilindricnom
podlogom.

- Rotacione sito maSine — koriste se za Stampu na podlogama iz rolne (ta-
pete, ukrasni papiri itd.). Stamparska forma je besavni rotirajuci cilindar
u kojem se nalazi boja i rakel koji je pritiska kroz okna. Na slici 67 je
prikazan osnovni koncept rotacione sito Stamparske masine.
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Slika 65. Osnovni koncept masine sa ravnom podlogom
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Slika 66. Osnovni koncept masine sa cilindricnom podlogom
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Slika 67. Osnovni koncept rotacione sito masine
Prema stepenu automatizacije masine za sito Stampu grade se kao:
- rucne,
- poluautomatske i
- automatske masine za sito Stampu.

Rucéne masine. Na ru¢nim masinama ulaganje i izlaganje, dizanje i spu-
Stanje, kao 1 povlacenje rakela (slika 68) obavlja se ru¢no.

Sto za sito Stampu sa vodenjem rakela je opremljen preciznim vodicama
drzaca okvira sita za tacno pozicioniranje sita. Za prihvatanje Stamparskog
materijala i njegovo fiksiranje sluzi vakuumska usisna ploca.
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Slika 68. Rucno povlacenje rakela

Poluautomatske masine. Poluautomatske masine imaju ugraden va-
kuum kojim se uévrséuje tabak za Stampanje (kvalitetnija Stampa). Kretanje
rama sa sitom moze biti mehanizovano, dok je ulaganje i izlaganje tabaka, kao
i povlacenje tabaka rucno.

Ovakve masine se grade do formata A0, a njihova brzina je oko 300
otisaka/h. Sito se kod ovih masina automatski podize i spusta. Spustanje sita
i proces Stampe se izvode automatski kroz kombinaciju od dva rakela za oba
radna koraka. Poluautomati u odnosu na ru¢ne masine omogucuju povecanje
proizvodnog ucinka.

Prikaz jednog Stamparskog poluatomatskog sistema za sito Stampu je dat
na slici 69.

Automatske maSine. Automatske masine za sito Stampu imaju ugrade-
nu vakuum pumpu, kretanje rama sa sitom je automatizovano kao i kretanje
rakela koji je u¢vrséen, dok ulaganje i izlaganje tabaka moze biti ru¢no i au-
tomatsko. Brzina Stampe kod ovih masina se krece od 600 do 1200 otisaka/h.

Ovakve masine se ¢esto opremaju sa vise Stamparskih jedinica za viSeboj-
nu Stampu sa odgovarajuce projektovanom stazom za susenje (vreli vazduh,
IR susenje, UV susenje). Masine za sito Stampu se izraduju kao jednobojne ili
visebojne masine za formate do 1.45 m x 1.88 m. Sa ovakvim masSinama se
postizu brzine Stampanja do 3000 otisaka/h. Sa sistemom ,,okruglo- okruglo*
moze se Stampati brzinom do 4000 otisaka/h.
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Prikaz jedne automatske masine za sito Stampu je dat na slici 70.

Slika 70. Automatski sto sito Stampe za Stampanje podloga iz rolne

Neki od primera sistema za Stampu tehnikom sito Stampe predstavljen
je u nastavku, pa je tako na slici 71 prikazan sto za sito Stampu sa vodenjem
rakela.

Ovi uredaji konstruisani su za ru¢no koriséenje i opremljeni su tacnim
vodicama drzaca okvira sita za dobro pozicioniranje sita za Stampu. Vakuum-
ska usisna ploc¢a sluzi za prihvatanje materijala za odStampavanje i njegovo
fiksiranje za vreme Stamparskog procesa.
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Vodenje rakela obezbeduje da Stamparski proces moze da se izvodi sa
zadatim uglom i silom pritiskivanja rakela. Ulaganje i izlaganje tabaka se vrsi
rucno.

Slika 71. Sto sito Stamparske masine (TY-CP70140A4)

Jednostavan uredaj za visebojnu Stampu tekstila prikazan je na slici 72.
Za Cetvorobojno Stampanje majica ili drugih tekstilnih delova (npr. lanenih
kesa) u malom tirazu sluze ovi vrlo jednostavni uredaji. Slika pokazuje okret-
ni ¢etvoropolozajni element, ¢iji kraci mogu da prihvate po jedan okvir sito
Stampe. Stampanje se vrdi na tekstilnu podlogu, fiksiranu na nosacu, gde se
moze Stampati redom izabranim bojama.

Poluautomati (slika 73), u odnosu na ru¢no pokretane stolove sito Stam-
pe, dozvoljavaju poveéanje proizvodnog ucinka. Sito se automatski podize i
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spusta. Spustanje sita i stvarni proces Stampe automatski se izvode kroz kom-
binaciju od dva rakela za oba radna koraka. Pritom se mogu programirati i
viSestruka dejstva rakela za slu¢aj narocito visoke potrebe za bojom (npr. kod
tekstila). Ulaganje tabaka i izlaganje odStampanog tabaka vrsi se kod poluau-
tomata najcesce ru¢no na vakuumskom Stamparskom stolu.

Slika 72. Masina sito Stampe za visebojno Stampavanje tekstila
(Merada - M-404W)

Na slici 73 je prikazana maSina za Stampu na zaobljenim podlogama,
kao $to su casSe ili pehari. Pozicioniranje u drzacu i Stampa se izvode rucno.
Vodenje sita je mehanicki sinhronizovano sa okretanjem podloge koja se od-
Stampava.

U industrijski primenjenoj sito Stampi koriste se potpuno automatizovane
masine - automati. Oni su opremljeni sa uredajima za ulaganje i izlaganje
tabaka. Cesto se takve msine opremaju sa vise §tamparskih jedinica za vise-
bojnu Stampu i odgovarajuce projektovanim uredajem za susenje sa razli¢itim
varijantama susenja (vreli vazduh, IR-susenje, UV-suSenje).

Slika 74. prikazuje automat viSebojne sito Sampe i izbor proizvoda koji
mogu da se odStampaju u ovom automatu. Proizvodi se u svakoj Stampar-
skoj jedinici automatski odStampavaju i posle svakog Stamparskog postupka
predaju dalje sledecoj jedinici. Flase od vestackog materijala se pritom radi
stabilizacije naduvaju.
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Slika 73. Masina sito Stampe za oStampavanje ¢vrstih ,,solid " zaobljenih
podloga (RM 696-496)

Slika 74. Automat visebojne sito Stampe za Stampanje flasa, ¢asa i sl. u tri
boje (JML SZD-107)
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Zavisno od materijala za odStampavanje i boje, potrebno je medususenje.
Za odstampavanje upotrebnih predmeta svih vrsta (npr. ambalaze) se za male
tiraze koriste univerzalne masine sa specijalnim prihvatanjem za predmete
koji se Stampaju.

Flase od vestackog materijala ili stakla, pehari i sli¢ni predmeti se zavisno
od broja komada odStampavaju u poluautomatima ili potpunim automatima,
jednobojno ili visebojno.

Masine sito Stampe sa razli¢itim sistemima za susenje i izlaganje nalaze
se na trzistu kao jednobojne ili dvobojne masine za formate do 1,45 x 1,88 m.
Sa njima se postizu brzine Stampanja do 3000 otisaka/h.

Do 4000 otisaka/h mogu da se odstampaju sa sistemom ,,okruglo-okru-

ee

glo

Stamparske masine koje §tampaju iz rolne koriste zatvorena sita, koja se
ili na mestu Sava zalepe ili zavare ili se izraduju kao beSavno okruglo (kruzno)
sito. Sa njima se mogu realizovati brzine Stampanje do oko 2 m/s.

Stampa tekstila Stamparskom tehnikom sito §tampe je posebno znadajna.
Na slici 75 je prikazana masina za viSebojnu Stampu tekstila.

Slika 75. Masina za visebojnu Stampu tekstila ROQPRINTECO
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Na slici 76 je prikazana sito Stamparska masina za Stampu etiketa i slicnih
proizvoda.

Slika 76. Sito Stampa kod Stampe etiketa (SPE 300 S)
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