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KONSTUKCIJA MAŠINA ZA SITO ŠTAMPU

Mašine i uređaji u sito štampi

Mašine i uređaji u sito štampi prema konstrukciji se dele na:

- �Mašine sa ravnom podlogom (flat bed) – okvir sa zategnutom mrežom 
i podloga se nalaze u istoj ravni sa podlogom ili vakuumskim stolom. 
Na slici 65 je ilustrovan osnovni koncept mašine sa ravnom podlogom.

- �Mašine sa cilindričnom podlogom – mreža i podloga prelaze preko ro-
tirajućeg cilindra i na taj način ostvaruju potreban pritisak za prenos 
boje. Na slici 66 je prikazan osnovni koncept mašine sa cilindričnom 
podlogom.

- �Rotacione sito mašine – koriste se za štampu na podlogama iz rolne (ta-
pete, ukrasni papiri itd.). Štamparska forma je bešavni rotirajući cilindar 
u kojem se nalazi boja i rakel koji je pritiska kroz okna. Na slici 67 je 
prikazan osnovni koncept rotacione sito štamparske mašine.

Slika 65. Osnovni koncept mašine sa ravnom podlogom

Slika 66. Osnovni koncept mašine sa cilindričnom podlogom
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Slika 67. Osnovni koncept rotacione sito mašine

Prema stepenu automatizacije mašine za sito štampu grade se kao:

- ručne, 

- poluautomatske i 

- automatske mašine za sito štampu.

Ručne mašine. Na ručnim mašinama ulaganje i izlaganje, dizanje i spu-
štanje, kao i povlačenje rakela (slika 68) obavlja se ručno. 

Sto za sito štampu sa vođenjem rakela je opremljen preciznim vođicama 
držača okvira sita za tačno pozicioniranje sita. Za prihvatanje štamparskog 
materijala i  njegovo fiksiranje služi vakuumska usisna ploča.
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Slika 68. Ručno povlačenje rakela

Poluautomatske mašine. Poluautomatske mašine imaju ugrađen va-
kuum kojim se učvršćuje tabak za štampanje (kvalitetnija štampa). Kretanje 
rama sa sitom može biti mehanizovano, dok je ulaganje i izlaganje tabaka, kao 
i povlačenje tabaka ručno. 

Ovakve mašine se grade do formata A0, a njihova brzina je oko 300 
otisaka/h. Sito se kod ovih mašina automatski podiže i spušta. Spuštanje sita 
i proces štampe se izvode automatski kroz kombinaciju od dva rakela za oba 
radna koraka. Poluautomati u odnosu na ručne mašine omogućuju povećanje 
proizvodnog učinka.

Prikaz jednog štamparskog poluatomatskog sistema za sito štampu je dat 
na slici 69.

Automatske mašine. Automatske mašine za sito štampu imaju ugrađe-
nu vakuum pumpu, kretanje rama sa sitom je automatizovano kao i kretanje 
rakela koji je učvršćen, dok ulaganje i izlaganje tabaka može biti ručno i au-
tomatsko. Brzina štampe kod ovih mašina se kreće od 600 do 1200 otisaka/h. 

Ovakve mašine se često opremaju sa više štamparskih jedinica za višeboj-
nu štampu sa odgovarajuće projektovanom stazom za sušenje (vreli vazduh, 
IR sušenje, UV sušenje). Mašine za sito štampu se izrađuju kao jednobojne ili 
višebojne mašine za formate do 1.45 m x 1.88 m. Sa ovakvim mašinama se 
postižu brzine štampanja do 3000 otisaka/h. Sa sistemom „okruglo- okruglo‟ 
može se štampati brzinom do 4000 otisaka/h.
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Prikaz jedne automatske mašine za sito štampu je dat na slici 70.

Slika 69. Poluatomatski sto sito štampe za štampanje ravnih podloga

Slika 70. Automatski sto sito štampe za štampanje podloga iz rolne

Neki od primera sistema za štampu tehnikom sito štampe predstavljen 
je u nastavku, pa je tako na slici 71 prikazan sto za sito štampu sa vođenjem 
rakela. 

Ovi uređaji konstruisani su za ručno korišćenje i opremljeni su tačnim 
vođicama držača okvira sita za dobro pozicioniranje sita za štampu. Vakuum-
ska usisna ploča služi za prihvatanje materijala za odštampavanje i njegovo 
fiksiranje za vreme štamparskog procesa. 
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Vođenje rakela obezbeđuje da štamparski proces može da se izvodi sa 
zadatim uglom i silom pritiskivanja rakela. Ulaganje i izlaganje tabaka se vrši 
ručno. 

Slika 71. Sto sito štamparske mašine (TY-CP70140A)

Jednostavan uređaj za višebojnu štampu tekstila prikazan je na slici 72. 
Za četvorobojno štampanje majica ili drugih tekstilnih delova (npr. lanenih 
kesa) u malom tiražu služe ovi vrlo jednostavni uređaji. Slika pokazuje okret-
ni četvoropoložajni element, čiji kraci mogu da prihvate po jedan okvir sito 
štampe. Štampanje se vrši na tekstilnu podlogu, fiksiranu na nosaču, gde se 
može štampati redom izabranim bojama. 

Poluautomati (slika 73), u odnosu na ručno pokretane stolove sito štam-
pe, dozvoljavaju povećanje proizvodnog učinka. Sito se automatski podiže i 
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spušta. Spuštanje sita i stvarni proces štampe automatski se izvode kroz kom-
binaciju od dva rakela za oba radna koraka. Pritom se mogu programirati i 
višestruka dejstva rakela za slučaj naročito visoke potrebe za bojom (npr. kod 
tekstila). Ulaganje tabaka i izlaganje odštampanog tabaka vrši se kod poluau-
tomata najčešće ručno na vakuumskom štamparskom stolu. 

Slika 72. Mašina sito štampe za višebojno štampavanje tekstila  
(Merada - M-404W) 

Na slici 73 je prikazana mašina za štampu na zaobljenim podlogama, 
kao što su čaše ili pehari. Pozicioniranje u držaču i štampa se izvode ručno. 
Vođenje sita je mehanički sinhronizovano sa okretanjem podloge koja se od-
štampava.

U industrijski primenjenoj sito štampi koriste se potpuno automatizovane 
mašine - automati. Oni su opremljeni sa uređajima za ulaganje i izlaganje 
tabaka. Često se takve mšine opremaju sa više štamparskih jedinica za više-
bojnu štampu i odgovarajuće projektovanim uređajem za sušenje sa različitim 
varijantama sušenja (vreli vazduh, IR-sušenje, UV-sušenje). 

Slika 74. prikazuje automat višebojne sito šampe i izbor proizvoda koji 
mogu da se odštampaju u ovom automatu. Proizvodi se u svakoj štampar-
skoj jedinici automatski odštampavaju i posle svakog štamparskog postupka 
predaju dalje sledećoj jedinici. Flaše od veštačkog materijala se pritom radi 
stabilizacije naduvaju.
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Slika 73. Mašina sito štampe za oštampavanje čvrstih „solid‟ zaobljenih 
podloga (RM 696-496)

Slika 74. Automat višebojne sito štampe za štampanje flaša, čaša i sl. u tri 
boje (JML SZD-107)
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Zavisno od materijala za odštampavanje i boje, potrebno je međusušenje. 
Za odštampavanje upotrebnih predmeta svih vrsta (npr. ambalaže) se za male 
tiraže koriste univerzalne mašine sa specijalnim prihvatanjem za predmete 
koji se štampaju. 

Flaše od veštačkog materijala ili stakla, pehari i slični predmeti se zavisno 
od broja komada odštampavaju u poluautomatima ili potpunim automatima, 
jednobojno ili višebojno. 

Mašine sito štampe sa različitim sistemima za sušenje i izlaganje nalaze 
se na tržištu kao jednobojne ili dvobojne mašine za formate do 1,45 x 1,88 m. 
Sa njima se postižu brzine štampanja do 3000 otisaka/h. 

Do 4000 otisaka/h mogu da se odštampaju sa sistemom „okruglo-okru-
glo‟ 

Štamparske mašine koje štampaju iz rolne koriste zatvorena sita, koja se 
ili na mestu šava zalepe ili zavare ili se izrađuju kao bešavno okruglo (kružno) 
sito. Sa njima se mogu realizovati brzine štampanje do oko 2 m/s.

Štampa tekstila štamparskom tehnikom sito štampe je posebno značajna. 
Na slici 75 je prikazana mašina za višebojnu štampu tekstila.

Slika 75. Mašina za višebojnu štampu tekstila ROQPRINTECO
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Na slici 76 je prikazana sito štamparska mašina za štampu etiketa i sličnih 
proizvoda.

Slika 76. Sito štampa kod štampe etiketa (SPE 300 S)
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